Prislusenstvi

Sifon pro tlakoméry
Model 910.15

Udajovy list WIKA AC 09.06

Pouziti

| Sifony chrani tlakomeéry proti pulzacim v médiu a proti
nadmérnému zahfati

B Chladici prvek pro kapaliny, plyny a pary pfi méfeni tlaku

B Pro pfimou montaz na tlakovou pfipojku tlakoméru nebo
na uzaviraci kohout nebo ventil namontovany pod nim

Specialni viastnosti

B Provedeni dle DIN 16282 nebo dle primyslovych standard(
B Povolené teploty az do 400 °C

B Jmenovité tlaky do 160 bar(

B Materialy: ocel (1.0039, 1.0345) a nerezova ocel (1.4571)

Sifony, DIN 16282, nerezova ocel
Obr. vlevo: provedeni U, provedeni B
Obr. vpravo: tvar smy¢ky, provedeni D

Popis Provozni limity

Material Povolena max. pracovni
Sifony dle DIN 16282 v provedeni U, provedeni B a ve tvaru 2
smycky, v provedeni D maji svarovy spoj pro snimani tlaku na
strané procesu a zavitovy spoj na strané pfistroje.

provozni teplota max. tlak 1)
v barech

U pramyslovych standardnich verzi jsou také k dispozici Ocel 1.0039, 120 160
zavitove spoje pro snimani tlaku na strané procesu. 1:0545 300 120
400 104

. P \ . PV Nerez ocel 120 160
Sifony v provedeni U jsou ur€eny pro horizontalni snimani By EF Ve
tlaku; sifony ve tvaru smy¢ky jsou uréeny pro vertikalni snima- ’ 400 131

ni tlaku.
1) U nékterych primyslovych standardnich sifond je maximalni provozni tlak omezen na
25 bar(, viz tabulku na strané 3

Kondenzat sbirany uvnitt sifonu zabrariuje vstupu horké ) . .
méfené latky do méficiho pfistroje. Doporu¢ujeme pred Volitelna Vybavem
uvedenim tlakového vedeni do provozu naplnit sifon chladici -

. ) ’ Jiné zavitové spoje
oddélovaci kapalinou.

B Specialni trubka pro vysoke teploty a provozni tlaky
® Material: Monel

B 1.4571 nerezova ocel, bez obsahu oleje a tuku pro
kyslikové aplikace

3.1/ 3.2 Certifikat o pfezkouseni materialu

Spojky trubek pro tlakoméry, viz strana 3
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1.Verze dle DIN 16282

Se svarovym spojem na strané snimani tlaku

Provedeni Material Objednaci €.
Provedeni 1.0345 9091190

U, provede- 1.0345s 3.1 2057876

ni B 1.4571 1323270
VGl 2 1.4571 5 3.1 2194023
Natrubkova pfipojka G Y2

Tvar smycky, pro- 1.0345 9091211
vedeni D :CO/:@ 1.0345s 3.1 1614940
Vyvod 2): 1.4571 1440497
Natrubkova pripojka G V2 1.4571 s 3.1 1614924

Rozméry v mm

Provedeni U, provedeni B
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2) Strana pfistroje

Tvar smycky, provedeni D

Natrubkova pfipojka
G1/2 dle DIN 16283

2. Primyslova standardni provedeni (podobna jako DIN 16282)

Se zavitovym spojem G 12 B na strané snimani tlaku

Provedeni Material Objednaci ¢.
Provedeni U 1.0345 9091181
1.0345s 3.1 na prani
Vyvod 2): 1.4571 9091220
Natrubkova pfipojka G 72 1.4571s 3.1 2057841
Tvar smycky 1.0345 9091203
G:@@ 103455 3.1 2329039
Vyvod 2): 1.4571 9091238
1.4571s 3.1 1323997

Natrubkova pripojka G %2

1.4571 s 3.1 NACE 2105449

Rozméry v mm

Provedeni U
~ 180
Natrubkova pfipojka
= 145 G172 dle DIN 16283
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2) Strana pfistroje

Tvar smycky
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3. Priimyslova standardni provedeni

Provedeni Zavitovy Max. pracovni Material Rozméry v mm Objednaci
Spoj {F:1 ()
G h

Provedeni U G%B4 25 bartl 1.0039 - 170 130 225 60 13 9090649
G%BY 25 bartl 1.0345 - 170 130 225 56 20 9090657

Ptivod 1) a vyvod 2:

vnejsi zavit

Provedeni U G%B% 25 bard 1.0345 - 205 130 225 56 20 9090665

Pfivod V: G 2 B G1%BY viztabulku nastr. 1 1.0345 - 200 130 225 56 20 9090673

Vyvod 2):

Natrubkova pripojka G V2

Provedeni U G12B viz tabulku nastr.1  1.0345 - 200 130 - 56 - 9090681

Privod 1):

bez zavitu ¥

Vyvod 2: natrubkova pfipojka G 2

Tvar smyéky G%BY 25 bard 1.0039 60 240 120 - - 13 9090592

Dﬁx@b G%BY 25 bartl 1.0345 56 230 115 - - 20 9090606
Pfivod 1) a vyvod 2):
vnejsSi zavit

1) Strana procesu

2) Strana pfistroje

3) Pripraveno pro svareni
4) Zavit pfimo na trubce
5) Svareny tlakovy spoj

Rozméry v mm

Provedeni U Tvar smycky

1035665.02
1035673.01

4. Spojky trubek pro tlakoméry

Svarovy spoj na strané snimani tlaku (vyvod 2): natrubkova pfipojka G V2

Rovny tvar Zauhleny tvar

G1/2 Natrubkova pfipoj- G1/2 Natrubkova pfipoj-
ka dle DIN 16283 ka dle DIN 16283

od 1035622.01

gl M =
T \ T2 S
! S Z
®20
~100
Provedeni Material Objednaci €. Provedeni Material Objednaci €.
Rovny tvar 1.0345 2243679 Zauhleny tvar 1.0345 2243687
1.4571 2112892 1.4571 2003612
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Informace pro objednavky
P¥i objednavce popsaného vyrobku staci uvést 7-mistné objednaci €islo. Volitelna provedeni vyzaduji dalsi specifikaci.

© 2007 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, véechna prava vyhrazena.
Technickeé udaje uvedené v této dokumentaci odpovidaji stavu techniky v okamziku publikace.
Vyhrazujeme si pravo specifikace a materialy zménit.
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